DATI PRELIMINARI

Unita interna FTXR28E FTXR42E FTXR50E |

Capacita di raffreddamento kW 2.8 (1.3~3.8) 4.2 (1.3~4.5) 5.0 (1.3~5.2)

Capacita di riscaldamento kW 3.6 (1.3~5.0) 5.1 (1.3~5.3) 6.5 (1.3~8.0)

Dimensioni AxLxP mm 305 x 890 x 209 305 x 890 x 209 305 x 890 x 209

A : : DAIKIN
Rimozione di umidita I/h 1.6 2:8 2.8

Unita esterna

Dimensioni AxLxP

RXR28E

693 x 795 x 285

RXR42E

693 x 795 x 285

RXR50E

693 x 795 x 285

Peso 41 42 42
EER-Classe Raff. 4.75-A 3.68-A 3.45-A
COP-Classe Risc. 4.56-A 3.80-A 3-61-A
Intervalllo di funzionamento Raff. 21~43 21~43 21~43
Risc. -20~24 -20~24 -20~24

Max Lunghezza

ururu
Sarara

Max Dislivello
Diametro Tubazioni Gas

Liguido

In all of us Uno spirito verde guida le scelie di Daikin, da Antesignana nella produzione di refrigeranti altamente effi-
h ! sempre impegnata in aftivitd che garantiscono la n-410n cienfi e dei sistemi che i utilizzano, Daikin ha adottato il
a green eart qualita dell'aria e la protezione dell'ambiente. refrigerante verde R-410A. Questo fluido non confiene

afomi di cloro, quindi non danneggia la fascia di ozono in
caso di dispersione. lelevata efficienza termodinamica
inolire consente nofevoli risparmi energetici e la possibilita
Questa sfida implica la progetiazione e lo di sviluppare apparecchiature piv compatte e dalle migliori
sviluppo di prodotti attenti al risparmio energefico e prestazioni.

alle problematiche legate allo smaltimento di rifiuti. = —

Daikin si & posta come obiettivo prioritario quello
di diventare il principale costrutiore di sistemi di
climatizzazione non dannosi per lo natura.

ISO 9001: Daikin Air Conditioning ltaly
S.p.A. ha oftenuto la certificazione IRQA per il
Sistema di Gestione della Qualita in conformi-
ta allo standard 1ISO 9001:2000. Il Sistema di
Gestione della Qualita riguarda i processi di
vendita e postvendita, la consulenza speciali-
stica, |'assistenza postvendita e i corsi di for-
mazione alla refe.

Daikin Europe NV partecipa al Programma

EUROVENT che certifica la veridicita dei dai
tecnici diffusi dallAzienda. | prodotti citati
in questo cafalogo figurano nella Guida

EUROVENT dei Prodotti Certificati.

ISO 14001: Daikin Air Conditioning lialy S.p.A.
ha offenuto la certificazione RQA per il
Sistema di Gestione Ambientale in conformitd
allo standard ISO 14001:2004. la certifica-
zione ISO 14001 garantisce 'applicazione di
un efficace Sistema di Gestione Ambientale da
parte di Daikin lialy in grado di tuelare persone
e ambiente dall'impatio potenziale prodotto
dalle atfivita aziendali.

CE: garantisce che i prodotti Daikin siano
conformi alle norme europee relative alla

sicurezza del prodotio.
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| prodotti Daikin sono disponibili presso:

DAIKIN AIR CONDITIONING ITALY S.p.A.

Daikin, rispettando il suo impegno nella
salvaguardia dell'ambiente, ha stampato la
presente pubblicazione su carta prodotia
inferamente in modo Ecologico, conforme-
mente alla certificazione 1SO 14001

Daikin Air Conditioning ltaly S.p.A. non si
assume responsabilita per eventuali errori o
inesattezze nel contenuto di questo prospetio
e si riserva il diritto di apportare ai suoi
prodotti, in qualunque momento e senza
preawviso, eventuali modifiche ritenute oppor-
tune per qualsiasi esigenza di carattere
fecnico o commerciale.

Via Milano,6 - 20097 S. Donato Milanese (M) - Tel. (02) 51619.1 R.A. - Fax (02) 51619222 - www.daikin.it
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ururu sarara
il prodotio del futuro
amico dell’ambiente

Il climatizzatore d’aria che umidifica, deumidifica,
purifica e rinnova l’aria.
Nel rispetto dell’lambiente e dell’luomo.

@« D

S

elevate prestazioni
e grande risparmio
energetico

apparecchio in

classe A

tecnologia inverter

umidificazione

Lunita esterna cattura e trattiene 'umidita dell’aria esterna grazie ad un materiale
a base di Zeolite. Tramite un riscaldatore elettrico 'umidita viene successivamente
estratta dalla Zeolite ed infine una ventola convoglia, attraverso un tubo dedicato,
'aria umida verso l'unita interna e quindi nel locale climatizzato. Tale sisterma non
richiede l'allacciamento allimpianto idrico e fornisce 600 ml/h d’acqua, quan-
titativo richiesto per umidificare ambienti di grandi dimensioni.

entrata aria esterna

assorhimento vapore acqueo
presente nell'aria esterna

uscita
aria secca

|
] convo?Jiurpgqto dell'aria calda UM
: verso |'unitd inferna

Umidificazione ururu sarara =
pelle perfettamente idratata

deumidificazione

La deumidificazione dell’lambiente avviene tramite l'unita interna che, aspirando
I'aria attraverso la batteria, la priva del vapore acqueo e la trasforma in una con-
fortevole aria deumidificata. La temperatura pud essere mantenuta invariata (a
differenza dei deumidificatori tradizionali) grazie ad un sistema di postriscalda-
mento dell’aria nella batteria dell’unita interna, garantendo il massimo benessere.

batteria che riscalda I'aria

hatteria che deumidifica |'aria [ |
[ |
- [ |

i 25°C + 80% umidita =

! caldo afoso
[ |
3 [ ]
——pd =
-d -‘_-___\_
umida : o R

aria fresca e deumidificata [ |

25°C + 50% umidita =

fresco confortevole
ventilazione

Grazie alla funzione di ventilazione, ogni ora vengono immessi nel locale circa
32 m? d’aria nuova proveniente dall’esterno. Dopo circa 2 ore 'aria del locale &
completamente rinnovata.

-
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sistema
di purificazione . te e s

dellaria sy
: H“Eﬂ- {

Il sistema di filtrazione a 4 stadi
purifica completamente I'aria da
polveri, odori, virus e batteri.

Gli elementi inquinanti organici
vengono intrappolati e disattivati
dal filtro fotocatalitico al titanio.
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